D-05.03.01

NAWIERZCHNIA Z KOSTKI KAMIENNEJ

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki kamiennej

Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni kostkowych -
z kostki kamiennej nieregularnej, regularnej i rzedowej.

— MATERIALY

— Ogdlne wymagania dotyczgce materialtow

— Ogdlne wymagania dotyczqce materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w SST D-M-00.00.00
,» Wymagania ogolne” pkt 2.

— Kamienna kostka drogowa
= Klasyfikacja

— Kamienna kostka drogowa wg PN-B-11100 [8] jest stosowana do budowy nawierzchni z kostki kamiennej wg PN-
S$-06100 [11] oraz do budowy nawierzchni z kostki kamiennej nieregularnej wg PN-S-96026 [12]
= W zaleznosci od ksztaltow rozroznia sie trzy typy kostki:
— regularng,
— rzedowg,
— nieregularng.
— Rozroznia sie dwa rodzaje kostki regularnej: normalngq i tqcznikowq.
— W zaleznosci od jakosci surowca skalnego uzytego do wyrobu kostki rozroznia sie dwie klasy kostki: I, 1.
— W zaleznosci od doktadnosci wykonania rozréznia sie trzy gatunki kostki: 1, 2, 3.

— W zaleznosci od wymiaru zasadniczego - wysokosci kostki, rozréznia sie nastepujqce wielkosci (cm):
—  kostka regularna i rzedowa - 12, 14, 161 18,
—  kostka nieregularna - 5, 6, 8 i 10.

—  Wymagania

= Surowcem do wyrobu kostki kamiennej sq skaly magmowe, osadowe i przeobrazone. Wymagane cechy fizyczne i
wytrzymatoSciowe przedstawia tablica 1.

— Tablica 1. Wymagane cechy fizyczne i wytrzymatosciowe dla kostki kamiennej



Lp. Cechy fizyczne Klasa Badania
1 wytrzymalo$ciowe I I wedhug
\Wytrzymatos¢ na $ciskanie w  stanie PN-B-04110
1 . . C 160 120
owietrzno-suchym, MPa, nie mniej niz [3]
Scieralno§¢ na  tarczy  Boehmego, PN-B-04111
2 L 0,2 0,4
W centymetrach, nie wigcej niz [4]
'Wytrzymato$¢ na uderzenie (zwigzto$c), PN-B-04115
3 . o L 12 8
liczba uderzen, nie mniej niz [5]
4 [Nasigkliwo$¢ woda, w %, nie wigcej niz 0,5 1,0 PN-B-04101 [1]
5 |Odpornos$¢ na zamrazanie nie bada si¢ | catkowita | PN-B-04102 [2]
WYKONANIE ROBOT

Uktadanie nawierzchni z kostki kamiennej

Kostki duze o wysokosci kostki od 16 do 18 cm powinny by¢ uktadane w rzedy poprzeczne. Kostki srednie o wysokosci od 12 do 14
cm oraz kostki mate, o wysokosci od 8 do 10 cm, mogq by¢ uktadane w rzedy poprzeczne, w rzedy ukosne lub w jodelke.

Uktadanie kostek przy kraweznikach wymaga stosowania kostek regularnych tgcznikowych dla uzyskania mijania si¢ spoin w
kierunku podtuznym. Warunki uktadania kostki rzedowej sq takie same jak dla kostki regularnej.

Kostke rzedowq uktada sie w rzedy poprzeczne prostopadte do osi drogi. Dopuszcza sie uktadanie kostek w rzedy ukosne lub jodetke.

Warunki przystgpienia do robot

Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej i cementowo-zwirowej mozna uktadaé bez srodkow ochronnych przed mrozem, jezeli
temperatura otoczenia jest +5°C lub wyzsza. Nie nalezy ukladac¢ kostki w temperaturze 0°C lub nizZszej. Jezeli w ciggu dnia
temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 0 do +5°C, a w nocy spodziewane sq przymrozki, kostke nalezy zabezpieczy¢ przez nakrycie
materiatem o ziym przewodnictwie cieplnym. Swiezo wykonang nawierzchnie na podsypce cementowo-zwirowej nalezy chroni¢ w
sposob podany w PN-B-06251 [6].

Ubijanie kostki

Sposob ubijania kostki powinien by¢ dostosowany do rodzaju podsypki oraz materiatu do wypelnienia spoin.

Ubijanie kostek wykonuje si¢ ubijakami stalowymi o cigzarze okoto 30 kg, uderzajgc ubijakiem kazdq kostke oddzielnie. Ubijanie w

przekroju poprzecznym prowadzi sie od kraweznika do srodka jezdni.

Drugie ubicie nalezy poprzedzi¢ uzupelnieniem spoin i polaé wodg.

Trzecie ubicie ma na celu doprowadzenie nawierzchni kostkowej do wymaganego przekroju poprzecznego i podiuznego jezdni.

Zamiast trzeciego ubijania mozna stosowaé watowanie walcem o masie do 10 t - najpierw w kierunku podtuznym, postepujgc od

kraweznikow w kierunku osi, a nastepnie w kierunku poprzecznym.

b) Kostke na podsypce zwirowo-cementowej przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowq, nalezy ubijaé dwukrotnie.

Pierwsze mocne ubicie powinno nastgpic przed zalaniem spoin i spowodowac obnizenie kostek do wymaganej niwelety.

Drugie - lekkie ubicie, ma na celu doprowadzenie ubijanej powierzchni kostek do wymaganego przekroju poprzecznego jezdni. Drugi

ubicie nastegpuje bezposrednio po zalaniu spoin zaprawg cementowo-piaskowq. Zamiast drugiego ubijania mozna stosowac wibratory

plytowe lub lekkie walce wibracyjne.

¢) Kostke na podsypce zwirowej przy wypetnieniu spoin masq zalewowq nalezy ubijaé trzykrotnie. Spoiny zalewa si¢ po catkowitym
trzykrotnym ubiciu nawierzchni.

Kostki, ktore pekng podczas ubijania powinny by¢ wymienione na cale. Ostatni rzqd kostek na zakonczenie dziatki roboczej, przy

ubijaniu nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem za pomocq np. belki drewnianej umocowanej szpilkami stalowymi w podtozu.

Wypetnienie spoin

Zaprawe cementowo-piaskowq mozna stosowac przy nawierzchniach z kostki kazdego typu ukladanej na podsypce cementowo-
zwirowej. Bitumiczng mase zalewowq nalezy stosowac przy nawierzchniach z kostki nieregularnej uktadanej na podsypce bitumiczno-
zwirowej, Zwirowej lub piaskowej. Wypetnienie spoin piaskiem mozna stosowacé przy nawierzchniach z kostki nieregularnej uktadanej
na podsypce zwirowej lub piaskowej.
Wypetnienie spoin zaprawg cementowo-piaskowg powinno by¢ wykonane z zachowaniem nastepujqcych wymagan:

— piasek powinien odpowiadac wymaganiom wg pkt 2.5,

— cement powinien odpowiadaé wymaganiom wg pkt 2.4,

= wytrzymatos¢ zaprawy na Sciskanie powinna wynosic nie mniej niz 30 MPa,

— przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna byé oczyszczona i dobrze zwilzona wodg z dodatkiem 1%

cementu w stosunku objetosciowym,
— glebokosc wypetnienia spoin zaprawq cementowo-piaskowq powinna wynosic okoto 5 cm,
— zaprawa cementowo-piaskowa powinna catkowicie wypetnic¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostkg.



= Wypelnienie spoin masq zalewowq powinno by¢ wykonane z zachowaniem nastepujqcych wymagan:
— masa zalewowa powinna odpowiadaé wymaganiom wg pkt 2.7,
— spoiny przed zalaniem masq zalewowq powinny by¢ suche i doktadnie oczyszczone na gltebokosc okoto 5 cm,
—  bezposrednio przed zalaniem masa powinna by¢ podgrzana do temperatury od 150 do 180°C,
— masa powinna doktadnie wypetniac spoiny i wykazywacé dobrg przyczepnosé do kostek.
—  Wypelnianie spoin przez zamulanie piaskiem powinno by¢ wykonane z zachowaniem nastegpujgcych wymagan:
— piasek powinien odpowiadac wymaganiom wg pkt 2.5,
= w czasie zamulania piasek powinien by¢ obficie polewany wodgq, aby wypetnit catkowicie spoiny.
— Pielegnacja nawierzchni
= Sposob pielegnacji nawierzchni zalezy od rodzaju wypetnienia spoin i od rodzaju podsypki.
— Pielegnacja nawierzchni kostkowej, ktorej spoiny sq wypetnione zaprawg cementowo-piaskowq polega na polaniu
nawierzchni wodq w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymaniu jej w statej wilgotnosci przez okres jednej doby.
Nastepnie nawierzchnig nalezy przykry¢ piaskiem i utrzymywacé w statej wilgotnosci przez okres 7 dni. Po uptywie

od 2 do 3 tygodni - w zaleznosci od warunkow atmosferycznych, nawierzchnie nalezy oczysci¢ doktadnie z piasku i
mozna odda¢ do ruchu.

— Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaly wypelnione masq zalewowg, moze by¢ oddana do ruchu
bezposrednio po wykonaniu, bez czynnosci pielggnacyjnych.

— Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaly wypetnione piaskiem i pokryte warstwq piasku, mozna oddaé
natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wypetnia spoiny i po kilku dniach pielegnacje nawierzchni mozna
uznac¢ za ukonczong.

— KONTROLA JAKOSCI ROBOT

— Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
= Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.
—  Badania przed prrystgpieniem do robot

- Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskacé w zakresie kostki kamiennej
— aprobate techniczng,

— certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech charakterystycznych
kostek, w przypadku zgdania ich przez Inzyniera,

—  Badania w czasie robot
—  Sprawdzenie podsypki

— Sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodnosci z dokumentacjq projektowq oraz z wymaganiami
okreslonymi w p. 5.4.

—  Badanie prawidtowosci uktadania kostki

— Badanie prawidtowosci uktadania kostki polega na:
— zmierzeniu szerokoSci spoin oraz powiqzania spoin
— zbadaniu rodzaju i gatunku uzytej kostki
— sprawdzeniu prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych
= Sprawdzenie wigzania kostki wykonuje sie wyrywkowo w kilku miejscach przez ogledziny nawierzchni

— Ubicie kostki sprawdza si¢ przez swobodne jednokrotne opuszczenie z wysokosci 15 cm ubijaka o masie 25 kg na
poszczegolne kostki. Pod wplywem takiego uderzenia osiadanie kostek nie powinno by¢ dostrzegane.

OBMIAR ROBOT

OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest m* (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kostki kamiennej.
ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.



Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daly wyniki pozytywne.

Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem podsypki nalezg do robot ulegajgcych zakryciu. Zasady ich odbioru sq okreslone w SST D-M-
00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 8.2.

PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawq platnosci sq ustalenia zawarte w Umowie.
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